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1st law + 2nd law:
MD efficiency factors:[2]
 Recovery ratio:
 Specific energy consumption (SEC):
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Figure 5. Progression of 
spray coating a PVDF film 
with MWCNT solution
Figure 4. Schematic of 
synthesizing steps for spray 
coating MWCNT Process
STEP 1
Figure 6. Crosslinking reaction with starting and ending products in 
addition to SEM images of film surfaces before and after crosslinking. 
Image of metal substrate with surface spray coated (Top Center).
STEP 2
Figure 7. Schematic of femtosecond laser processing and light trapping geometry  
Figure 8. SEM image of rastered metal surface (Left).[2] Image 
of metal substate with laser processed zones (Top).[2] Image of 
metal substrate with entire surface laser processed (Right). [2]
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Figure 10. Graph of light reflectance percentages for spray coated and laser 
processed solar absorption layers across different wavelengths  
Figure 9. Graph of nitrogen flowrates through varying composite membrane ratios at different 
pressures
